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[bookmark: _Toc396133099][bookmark: _Toc24981][bookmark: _Toc316991144][bookmark: SectionMark2]前  言
本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。
本文件代替GB/T 35842-2018《城镇供热预制直埋保温阀门技术要求》，与GB/T 35842-2018相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
a) 更改了钢制阀门的适用范围和增加了PE-RT阀门的适用范围（见1，2018年版的1）；
b) [bookmark: OLE_LINK15]更改了保温阀门的术语和定义（见3.1，2018年版的3.1）；
c) 更改了阀门袖管的术语和定义（见3.2，2018年版的3.2）；
d) 删除了阀门焊接端口、开关扭矩、弯矩、无载荷状态的术语和定义（见2018年版的3.3、3.4、3.5、3.6）；
e) 更改了钢制阀门执行标准和增加了PE-RT阀门执行标准（见4.3，2018年版的4.2）；
f) 删除了阀门结构要求、开关要求、可分离连接方式应用要求、阀杆结构和长度要求、O型圈要求（见2018年版的4.3、4.4、4.5、4.6、4.7）；
g) 删除了蝶阀和球阀的齿轮机构要求、驱动器连接部分键槽要求、阀门止动装置要求（见2018年版的4.9、4.10、4.11）；
h) 更改了阀门要求（见5.1，2018年版的5.1）；
i) 增加了外护管原材料要求（见5.2.1）；
j) 增加了外护管中炭黑要求（见5.2.4、5.2.5）；
k) 增加了外护管熔体质量流动速率的要求（见5.2.10）；
l) 增加了外护管热稳定性的要求（见5.2.11）；
m) 增加保温层材料要求（见5.3.1）；
n) 更改了保温层密度要求（见5.3.4，2018年版5.2.2）；
o) [bookmark: OLE_LINK16]更改了钢制阀门袖管长度和焊接要求（见5.4.1、5.4.2，2018年版5.2.12）；
p) 增加了PE-RT阀门袖管焊接要求（见5.4.3）；
q) 增加了外护管焊接纵焊缝要求（见5.5.2）；
r) 增加了发泡后的外护管最大外径的要求（见5.6.5）；
s) 更改了保温阀门最小保温层厚度要求（见5.6.7，2018年版的5.2.9）；
t) 更改了保温阀门的信号线要求（见5.6.9，2018年版的5.2.11）；
u) 更改了阀门的试验方法（6.1，见2018年版6.1）；
v) 更改了阀门袖管焊接检验执行标准（见6.4，2018年版6.2.12）；
w) 增加了发泡后的外护管最大外径试验方法（见6.6.5）；
x) 增加了钢制阀门袖管焊缝无损检验抽样比例的要求（见7.2.5）；
y) 更改了检验项目的要求（见表7，2018版的表2）；
z) 更改了型式检验要求（见7.3.1，2018年版7.3.1）；
aa) 更改了保温阀门的标志内容（见8.1.2，2018年版8.1.2）；
ab) 删除了附录B径向弯矩试验方法（见2018年版的附录B）；
ac) 增加了附录B袖管（见附录B）；
ad) 删除了参考文献。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国住房和城乡建设部提出。
    本文件由全国城镇供热标准化技术委员会（SAC/TC 455）归口。
本文件起草单位：
本文件主要起草人： 
    本文件2018年首次发布，本次为第一次修订。
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[bookmark: _Toc396124761][bookmark: _Toc396124887][bookmark: SectionMark4]城镇供热预制直埋保温阀门技术要求
[bookmark: _Toc396133100][bookmark: _Toc316991145][bookmark: _Toc1384]1  范围
本文件规定了城镇供热预制直埋保温阀门的术语和定义、一般要求、要求、试验方法、检验规则、标识、运输和贮存等。
本文件适用于：
——输送介质连续运行温度大于或等于4℃、小于或等于120℃，偶然峰值温度小于或等于130℃，工作压力小于或等于2.5MPa的直埋敷设的预制保温钢制阀门的制造与检验；
[bookmark: OLE_LINK6][bookmark: OLE_LINK10]——输送介质连续运行温度小于或等于75℃，工作压力小于或等于1.0MPa的直埋敷设的预制保温二型耐热聚乙烯阀门（以下简称PE-RT阀门）的制造与检验。
其他敷设形式的预制保温阀门可参照执行。
[bookmark: _Toc316991146][bookmark: _Toc396133101][bookmark: _Toc15624]2  规范性引用文件
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 3091  低压流体输送用焊接钢管
GB/T 8163  输送流体用无缝钢管
GB/T 9711  石油天然气工业 管线输送系统用钢管
GB/T 14976  流体输送用不锈钢无缝钢管
GB/T 20674.1  塑料管材和管件  聚乙烯系统熔接设备  第1部分：热熔对接
GB/T 20674.2  塑料管材和管件  聚乙烯系统熔接设备  第2部分：电熔连接
GB/T 28799.2  冷热水用耐热聚乙烯(PE-RT)管道系统 第2部分:管材
GB/T 28799.4  冷热水用耐热聚乙烯(PE-RT)管道系统 第4部分:阀门
[bookmark: OLE_LINK19]GB/T 29046  城镇供热预制直埋保温管道技术指标检测方法
GB/T 29047 高密度聚乙烯外护管硬质聚氨酯泡沫塑料预制直埋保温管及管件
GB/T 37827  城镇供热用焊接球阀
GB/T 37828  城镇供热用双向金属硬密封蝶阀
[bookmark: OLE_LINK18]GB 50236  现场设备、工业管道焊接工程施工规范
CJJ 63  聚乙烯燃气管道工程技术标准
CJJ/T 254  城镇供热直埋热水管道泄漏监测系统技术规程
[bookmark: _Toc396133102][bookmark: _Toc9298][bookmark: _Toc316991147]3  术语和定义
GB/T 29047界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc396130438][bookmark: _Toc396132116][bookmark: _Toc396133103][bookmark: _Toc396132785][bookmark: _Toc396132972][bookmark: _Toc396132398][bookmark: _Toc396132654][bookmark: _Toc15166][bookmark: _Toc7589][bookmark: _Toc20525][bookmark: _Toc12099]3.1  保温阀门  valve assembly
[bookmark: _Toc396130439][bookmark: _Toc396133104][bookmark: _Toc396132655][bookmark: _Toc396132117][bookmark: _Toc396132399][bookmark: _Toc396132973][bookmark: _Toc396132786]由高密度聚乙烯外护管（以下简称外护管）、硬质聚氨酯泡沫塑料保温层（以下简称保温层）、阀门、阀门袖管组成的元件。
[bookmark: _Toc22284][bookmark: _Toc30473][bookmark: _Toc8263][bookmark: _Toc15903]3.2  阀门袖管  valve extension pipes 
为便于阀门保温和安装，焊接在阀体两端的直管段。
[bookmark: _Toc396130440][bookmark: _Toc391888360][bookmark: _Toc396133106][bookmark: _Toc25062]4  一般要求	
[bookmark: _Toc22977][bookmark: _Toc26265][bookmark: _Toc21035][bookmark: _Toc3665][bookmark: OLE_LINK3]4.1  结构
保温阀门应由阀门和外护管通过保温层紧密地粘接在一起，保温层内可设置支架和信号线。保温阀门结构示意见图1。
[image: C:\Users\yinxianghan\Desktop\1721876298502.png1721876298502]
说明：
1——阀门袖管；
2——保温层；
3——阀门；
4——外护管；
5——信号线；
6——密封结构。
图1  保温阀门结构示意图  
[bookmark: _Toc23975][bookmark: _Toc3304]4.2  钢制全焊接式球阀应采用双向密封，且应符合 GB/T 37827的规定；钢制焊接式蝶阀应采用双向金属硬密封，且应符合GB/T 37828的规定；钢制阀门的轴向力和弯矩应符合设计要求，可参照附录A的规定。PE-RT阀门应符合GB/T 28799.4的规定。
[bookmark: _Toc18882][bookmark: _Toc30717]4.3 保温钢制阀门防腐保护应符合下列规定：
    a）钢制阀门在保温前应进行防腐保护，且应满足工作使用年限；
    b） 钢制阀门的阀杆结构穿出密封结构外的部分应由抗腐蚀的金属材料制成或进行永久性的防腐保护。钢制阀门阀杆结构顶端的防腐保护的长度M不应小于100mm，且穿出密封结构外的阀杆结构长度不应大于80mm。阀门主要尺寸及防腐保护示意图见图2。
[image: M:\01-部门文件\08-技术研发部\03-知识产权(存档)\02-标准编制\02-标准编写\标准\GBT 35842--修订\第一次会\会议产生文件\CAD\阀门主要尺寸偏差及防腐保护示意图.png阀门主要尺寸偏差及防腐保护示意图]
说明：
H ——阀杆顶端距管中心线的高度；
L ——阀门两接口端面之间的长度；
M——阀杆末端防腐保护的长度。
图2  阀门主要尺寸及防腐保护示意图
[bookmark: _Toc25015][bookmark: _Toc17990][bookmark: _Toc21655]4.4  阀门袖管的长度应符合附录B的规定。
[bookmark: _Toc18797]4.5  阀门袖管焊接时阀门开闭应符合下列规定：
[bookmark: OLE_LINK12]a）蝶阀应在完全关闭的状态下进行焊接，关闭前应清洁阀座密封圈和阀板表面；
[bookmark: _Toc316991149][bookmark: _Toc396133109]b）球阀应在完全开启的状态下进行焊接。
[bookmark: _Toc13007][bookmark: _Toc27669][bookmark: _Toc7231][bookmark: _Toc6723]4.6  在阀门保温制作过程中不应拆装阀门的齿轮箱。
[bookmark: _Toc31412][bookmark: _Toc14025][bookmark: _Toc2274][bookmark: _Toc13044]4.7  阀门的保温部分预期寿命与长期耐温性及蠕变性能应符合GB/T 29047的规定。
[bookmark: _Toc12701][bookmark: OLE_LINK7]5  要求
[bookmark: _Toc20918]5.1  阀门
[bookmark: OLE_LINK5]5.1.1  外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸偏差要求
[bookmark: OLE_LINK14]a）钢制阀门的外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸偏差应符合设计要求，且应符合GB/T 37827和GB/T 37828的要求。
b）PE-RT阀门的外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸偏差应符合设计要求，且应符合GB/T 28799.4的规定。
5.1.2  阀门袖管焊接 
5.1.2.1  钢制阀门袖管的焊接坡口处理应符合GB 50236的规定，焊接应符合GB/T 29047的规定。
5.1.2.1  PE-RT阀门袖管的焊接应符合下列规定：
a）焊接设备应符合GB/T 20674.1、GB/T 20674.2的规定；
b）焊接工艺宜符合CJJ 63的规定。
[bookmark: _Toc7037]5.2  外护管
5.2.1  外护管原材料应符合GB/T 29047的规定。
5.2.2  外护管外观应符合下列规定：
a）外护管应为黑色，其内外表面目测不应有影响其性能的沟槽，不应有气泡、裂纹、凹陷、杂质、颜色不均等缺陷；发泡前，内表面应干净、无污物；
b）外护管两端应切割平整，并与外护管轴线垂直，角度误差不应大于2.5°。
5.2.3  外护管的密度应大于940kg/m3，且不应大于960kg/m3。 
5.2.4  外护管中炭黑应分散均匀，炭黑结块、气泡、空洞或杂质的尺寸不应大于100μm。
5.2.5  外护管炭黑含量应为2.5%±0.5%（质量分数），炭黑应均匀分布于母材中，外护管不应有色差条纹。
5.2.6  外护管任意位置的拉伸屈服强度不应小于19MPa、断裂伸长率不应小于450%。外护管取样数量应符合表1的规定。
表1  外护管取样数量
	外径Dc
(mm)
	取样数量
(条)

	75≤Dc≤250
	3

	250＜Dc≤450
	5

	450＜Dc≤800
	8

	800＜Dc≤1200
	10

	1200＜Dc≤1700
	12

	1700＜Dc≤1900
	14


5.2.7  外护管任意管段的纵向回缩率不应大于3%。
5.2.8  外护管耐环境应力开裂的失效时间不应小于300h。
[bookmark: OLE_LINK1]5.2.9  外护管外径和最小壁厚应符合表2的规定。
[bookmark: OLE_LINK2]表2  外护管外径和最小壁厚
                单位为毫米
	外径Dc
	最小壁厚emin

	75～180
	3.0

	200
	3.2

	225
	3.4

	250
	3.6

	280
	3.9

	315
	4.1

	355
	4.5

	400
	4.8

	450
	5.2

	500
	5.6

	560
	6.0

	600
	6.3

	630
	6.6

	655
	6.6

	710
	7.2

	760
	7.6

	800
	7.9

	850
	8.3

	900
	8.7

	960
	9.1

	1000
	9.4


表2  外护管外径和最小壁厚（续）
  单位为毫米
	外径Dc
	最小壁厚emin

	1055
	9.8

	1100
	10.2

	1155
	10.6

	1200
	11.0

	1400
	12.5

	1500
	13.4

	1600
	15.0

	1700
	16.0

	1900
	20.0

	注：可以按设计要求，选用其他外径的外护管，其最小壁厚采用内插法确定。


5.2.10  外护管的熔体质量流动速率（MFR）应为0.2g/10min～1.4 g/10min（试验条件5kg，190℃）。
5.2.11  热稳定性：外护管在210℃下的氧化诱导时间不应小于20min。
5.2.12  外护管焊接 
5.2.12.1  熔体质量流动速率差值应符合下列规定：
a）端面熔融焊接：两段焊接外护管的熔体质量流动速率的差值不应大于0.5g/10min（试验条件5kg，190℃）；
b）挤出焊接：焊接粒料与焊接外护管之间的熔体质量流动速率的差值不应大于0.5g/10 min（试验条件5kg，190℃）。
5.2.12.2  外护管焊接及检验应按GB/T 29047的规定执行。
5.2.12.3  外护管的纵焊缝应位于阀门上部两侧，应与其他位置的纵焊缝错开最少200mm。
5.2.12.4  焊缝最小弯曲角度应符合GB/T 29047的规定。
5.2.12.5  焊接密封性：发泡之后，应对焊缝进行100%目视检查，焊缝不应有泡沫溢出，否则该焊接外护管应予以更换。 
[bookmark: _Toc5405][bookmark: _Toc396133112]5.3  保温层 
5.3.1  保温层应采用环保发泡剂生产的硬质聚氨酯泡沫塑料。
5.3.2  聚氨酯泡沫塑料应无污斑、无收缩分层开裂现象。泡孔应均匀细密，径向泡孔平均尺寸不应大于0.5mm。
5.3.3  聚氨酯泡沫塑料应均匀地充满工作钢管与外护管间的环形空间。任意保温层截面上空洞和气泡的面积总和占整个截面积的百分比不应大于5%，且单个空洞的任意方向尺寸不应大于同一位置实际保温层厚度的1/3。
5.3.4  保温层任意位置的聚氨酯泡沫塑料密度不应小于60kg/m3。
5.3.5  聚氨酯泡沫塑料径向压缩强度或径向相对形变为10%时的压缩应力不应小于0.3MPa。
5.3.6  聚氨酯泡沫塑料吸水率不应大于10%。
5.3.7  聚氨酯泡沫塑料闭孔率不应小于90%。
5.3.8  老化前的聚氨酯泡沫塑料在50℃状态下的导热系数λ50不应大于0.033[W/（m·K）]。
5.3.9  保温层厚度应符合设计要求，并应保证运行时外护管外表面温度不大于50℃。管端轴线偏心距应符合5.4.6的规定。
[bookmark: _Toc396133113][bookmark: _Toc25550]5.4  保温阀门
[bookmark: OLE_LINK4]5.4.1  阀杆末端密封性
阀杆末端等异形位置穿出保温层的部位应进行密封，不应渗水。
5.4.2  挤压变形及划痕
保温层受挤压变形时，其径向变形量不应大于其设计保温层厚度的15%。外护管划痕深度不应大于外护管最小壁厚的10%，且不应大于1mm。
5.4.3  管端垂直度
保温阀门管端的外护管宜与聚氨酯泡沫塑料保温层平齐，应与工作管的轴线垂直，角度误差应小于2.5°。
5.4.4  管端焊接预留段长度
保温阀门两端应留出150mm～250mm无保温层的焊接预留段，两端预留段长度之差不应大于40 mm。
5.4.5  发泡后外护管最大外径
发泡后外护管最大外径应符合表3的规定。
表3  发泡后外护管最大外径
                单位为毫米
	外护管外径Dc
	发泡后外护管最大外径Dmax

	75
	79

	90
	95

	110
	116

	125
	132

	140
	147

	160
	168

	180
	189

	200
	206

	225
	232

	250
	258

	280
	289

	315
	325

	355
	366

	400
	412

	450
	464

	500
	515

	560
	577

	600
	618

	630
	649

	655
	675

	710
	732

	760
	783

	800
	824

	850
	876

	900
	927

	960
	989

	1000
	1030


表3  发泡后外护管最大外径（续）
                单位为毫米
	外护管外径Dc
	发泡后外护管最大外径Dmax

	1055
	1087

	1100
	1133

	1155
	1190

	1200
	1236

	1400
	1442

	1500
	1545

	1600
	1648

	1700
	1751

	1900
	1957


5.4.6  轴线偏心距
保温阀门管端外护管轴线与工作管轴线间的最大轴线偏心距应符合表4的规定。
表4  外护管轴线与工作管轴线间的最大轴线偏心距
                单位为毫米
	外护管外径
	最大轴线偏心距

	75≤Dc≤160
	3.0

	160＜Dc≤400
	5.0

	400＜Dc≤630
	8.0

	630＜Dc≤800
	10.0

	800＜Dc≤1400
	14.0

	1400＜Dc≤1900
	18.0


5.4.7  最小保温层厚度
保温阀门的最小保温层厚度不应小于设计保温层厚度的80%，且不小于15mm。
5.4.8  主要尺寸偏差
阀门两接口端面之间的长度L和阀杆顶端距管中心线的高度H示意图见图2，保温阀门尺寸偏差应符合表5的规定。
表5  保温阀门尺寸偏差
单位为毫米
	阀门公称直径DN
	阀门两接口端面之间的长度偏差值
L

	阀杆顶端距管中心线的高度偏差值
H

	≤300
	±20
	±5

	＞300
	±50
	±10


5.4.9 信号线
[bookmark: _Toc316991150][bookmark: _Toc396133114]保温阀门中用于泄漏监测的信号线应连续不断开，且不应与钢制管件短接，信号线与信号线、信号线与钢制管件之间的电阻值不应小于500M，信号线材料及安装应符合CJJ/T 254的规定。
[bookmark: _Toc17341][bookmark: OLE_LINK17][bookmark: _Toc396133116]6  试验方法 
[bookmark: _Toc27267][bookmark: _Toc989][bookmark: _Toc3195]6.1  阀门
6.1.1  外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸偏差要求
a）钢制阀门的外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸偏差应按GB/T 37827和GB/T 37828的规定进行测试；
[bookmark: OLE_LINK13]b）PE-RT阀门的外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸偏差应按GB/T 28799.4的规定进行测试。
[bookmark: _Toc9770][bookmark: _Toc24117][bookmark: _Toc11932]6.1.2  阀门袖管焊接
6.1.2.1  钢制阀门的袖管焊接质量应按GB/T 29046的规定进行检测。
6.1.2.2  PE-RT阀门的袖管焊接质量应按CJJ 63的规定进行检测。
[bookmark: _Toc9116][bookmark: _Toc6111]6.2  外护管
6.2.1  外护管的原料、外观、密度、炭黑含量和弥散度、拉伸屈服强度与断裂伸长率、纵向回缩率、耐环境应力开裂、外径和壁厚、熔体质量流动速率、热稳定性应按GB/T 29046的规定进行测试。
[bookmark: _Toc13568][bookmark: _Toc20622][bookmark: _Toc29885]6.2.2  外护管焊接
    外护管焊接的熔体质量流动速率、纵焊缝错缝长度、焊缝最小弯曲角度焊接密封性应按GB/T 29046的规定进行测试。
[bookmark: _Toc8466][bookmark: _Toc2126][bookmark: _Toc396133117][bookmark: _Toc16931]6.3  保温层
保温层的泡孔尺寸、空洞、气泡、密度、压缩强度、吸水率、闭孔率、导热系数、保温层厚度应按GB/T 29046的规定进行测试。
[bookmark: _Toc15323][bookmark: _Toc8703][bookmark: _Toc4396]6.4  保温阀门
6.4.1 阀杆末端密封性
将阀杆末端密封处完全浸入密闭的水箱，水温23℃±2℃，使水着色并增压至30kPa，保持恒压24h后，切开密封部分，检查是否有水渗入密封处的内部保温层。
6.4.2  挤压变形及划痕
挤压变形及划痕应按GB/T 29046的规定进行测试。
6.4.3  管端垂直度
管端垂直度应按GB/T 29046的规定进行测试。
6.4.4  管端焊接预留段长度
管端焊接预留段长度应按GB/T 29046的规定进行测试。
6.4.5  发泡后外护管最大外径
发泡后外护管最大外径应按GB/T 29046的规定进行测试。
6.4.6  轴线偏心距
保温阀门任意位置外护管轴线与工作钢管轴线间的最大轴线偏心距应按GB/T 29046的规定进行测试。
6.4.7  最小保温层厚度
最小保温层厚度应按GB/T 29046的规定进行测试。
6.4.8  主要尺寸偏差
主要尺寸偏差应按GB/T 29046的规定进行测试。
6.4.9 信号线
信号线应按GB/T 29046的规定进行测试。
[bookmark: _Toc316991151][bookmark: _Toc396133119][bookmark: _Toc1634]7  检验规则
[bookmark: _Toc24129][bookmark: _Toc396133120]7.1  检验分类
产品检验分为出厂检验和型式检验。
[bookmark: _Toc396133121][bookmark: _Toc23054]7.2  出厂检验
7.2.1  产品应经制造厂质量检验部门检验，合格后方可出厂，出厂时应附检验合格报告。
[bookmark: _Toc277341653][bookmark: _Toc271612539][bookmark: _Toc277341893]7.2.2  出厂检验分为全部检验和抽样检验，检验项目应符合表6的规定。
表6 检验项目表
	检验项目
	出厂检验
	型式
检验
	要求
	试验方法

	
	全部检验
	抽样检验
	
	
	

	阀门
	钢制阀门的外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸偏差
	√
	—
	—
	5.1.1 
	6.1.1

	
	PE-RT Ⅱ 阀门的外观、公称尺寸、外径、壁厚及尺寸
偏差
	√
	—
	—
	5.1.1
	6.1.1

	
	钢制阀门袖管焊接
	—
	√
	√
	5.1.2.1
	6.1.2.1

	
	PE-RT Ⅱ阀门袖管焊接
	—
	√
	√
	5.1.2.1
	6.1.2.2

	外护管


	原料
	—
	√
	√
	5.2.1
	6.2.1

	
	外观
	√
	—
	√
	5.2.2.
	6.2.1

	
	密度
	—
	√
	√
	5.2.3
	6.2.1

	
	炭黑弥散度
	—
	√
	√
	5.2.4
	6.2.1

	
	炭黑含量
	—
	√
	√
	5.2.5
	6.2.1

	
	拉伸屈服强度与断裂
伸长率
	—
	√
	√
	5.2.6
	6.2.1

	
	纵向回缩率
	—
	—
	√
	5.2.7
	6.2.1

	
	耐环境应力开裂
	—
	—
	√
	5.2.8
	6.2.1

	
	外径和壁厚
	—
	√
	√
	5.2.9
	6.2.1




表6 检验项目表 （续）
	检验项目
	出厂检验
	型式
检验
	要求
	试验方法

	
	全部检验
	抽样检验
	
	
	

	[bookmark: OLE_LINK20]外护管
	熔体质量流动
速率
	—
	√
	√
	5.2.10
	6.2.1

	
	热稳定性
	—
	√
	√
	5.2.11
	6.2.1

	
	外护管焊接
熔体质量流动速率
	—
	√
	√
	5.2.12.1
	6.2.2

	
	外护管焊接
纵焊缝错缝长度
	—
	√
	√
	5.2.12.3
	6.2.2

	
	外护管焊接
最小弯曲角度
	—
	—
	√
	5.2.12.4
	6.2.2

	
	外护管焊接
焊接密封性
	√
	—
	√
	5.2.12.5
	6.2.2

	保温层

	径向泡孔平均
尺寸
	—
	√
	√
	5.3.2
	6.3

	
	空洞和气泡
	—
	√
	√
	5.3.3
	6.3

	
	密度
	—
	√
	√
	5.3.4
	6.3

	
	压缩强度
	—
	√
	√
	5.3.5
	6.3

	
	吸水率
	—
	√
	√
	5.3.6
	6.3

	
	闭孔率
	—
	√
	√
	5.3.7
	6.3

	
	导热系数
	—
	√
	√
	5.3.8
	6.3

	
	保温层厚度
	√
	—
	√
	5.3.9
	6.3

	保温
阀门

	阀杆末端密封性
	—
	—
	√
	5.4.1
	6.4.1

	
	挤压变形及划痕
	√
	—
	√
	5.4.2
	6.4.2

	
	管端垂直度
	√
	—
	√
	5.4.3
	6.4.3

	
	管端焊接预留段长度
	√
	—
	√
	5.4.4
	6.4.4

	
	发泡后外护管最大外径
	—
	√
	√
	5.4.5
	6.4.5

	
	轴线偏心距
	√
	—
	√
	5.4.6
	6.4.6

	
	最小保温层厚度
	—
	√
	√
	5.4.7
	6.4.7

	
	主要尺寸偏差
	—
	√
	√
	5.4.8
	6.4.8

	
	信号线
	√
	—
	√
	5.4.9
	6.4.9

	注：“√”为检测项目，“—”为非检测项目。

	a 阀门检验时，除本表列出的项目外，还应查验阀门制造商提供的质量文件、检测报告、安装说明等。


7.2.3  全部检验的项目应对所有产品逐件进行检验。
7.2.4  抽样检验应符合下列规定：
a）抽样检验应每月抽检1次，检验应均布于全年的生产过程中，抽检项目应按表7的规定执行。
    b）钢制阀门袖管对接焊缝无损检测抽样比例应符合表7的规定。


表7  钢制阀门袖管对接焊缝无损检测抽样比例
	[bookmark: _Toc396133122]公称尺寸
	射线检测比例
	超声波检测比例

	DN <300
	10%
	20%

	300≤DN<600
	25%
	50%

	DN≥600
	100%
	—


[bookmark: _Toc7832]7.3  型式检验
7.3.1  在下列情况时应进行型式检验：
a）新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定时；
b）正式生产后，当结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能时；
c）停产1年后恢复生产时；
d）正常生产时，每4年。
7.3.2  型式检验项目应按表7的规定执行，其中阀门制造商负责提供阀门的型式检验报告，保温阀门厂家提供保温阀门的型式检验报告。
7.3.3  型式检验试验样品由型式检验机构在制造单位成品库或者生产线经检验合格等待入库的产品中采用随机抽样方法抽取，每一选定规格仅代表向下0.5倍直径、向上2倍直径的范围，每种选定的规格抽取1件。
7.3.4  型式检验任何一项指标不合格时，应在同批、同规格产品中加倍抽样，复检其不合格项目。如复检项目合格，则该结构型式产品为合格，如复检项目仍不合格，则该结构型式产品为不合格。
[bookmark: _Toc396133123][bookmark: _Toc8860][bookmark: _Toc316991152]8  标识、运输和贮存
[bookmark: _Toc396133124][bookmark: _Toc30044]8.1  标识
8.1.1  保温阀门可用任何不损伤外护管性能的方法标识，标识应能经受住运输、贮存和使用环境的影响。
8.1.2  保温阀门应在明显位置上标识如下内容：
a）外护管外径尺寸和壁厚；
b）阀门的公称直径和公称压力；
c）阀门袖管外径、壁厚、材质；
d）保温阀门尺寸L、H；
e）保温阀门制造商标志；
f）生产日期和执行标准；
g）阀体型号。
[bookmark: _Toc9637][bookmark: _Toc396133125]8.2  运输
8.2.1  保温阀门在移动及装卸过程中，不应碰撞、抛摔和在地面拖拉滚动。不应损伤阀门的执行机构、手轮、外护管及保温层。
8.2.2  移动阀门时，应使用吊装带，不应从阀门执行机构和手轮处吊装阀门。
8.2.3  运输过程中，保温阀门应固定牢靠。
[bookmark: _Toc396133126][bookmark: _Toc3164]8.3  贮存
8.3.1  贮存场地地面应有足够的承载力，且应平整、无碎石等坚硬杂物。
8.3.2  保温阀门应贮存于干净且干燥处，管端端口应进行防尘保护。
8.3.3  保温阀门应单件码放，贮存过程中不应损伤阀门的执行机构。
8.3.4  露天存放时应用蓬布遮盖，避免受烈日照射、雨淋和浸泡。
8.3.5  贮存场地应有排水措施，地面不应有积水。
8.3.6  贮存处应远离热源和火源。
8.3.7  当温度低于-20℃时，不宜露天存放。
[bookmark: _Toc316991153][bookmark: _Toc6536][bookmark: _Toc396133127]

[bookmark: _Toc24054][bookmark: _Toc439058019]附 录 A
（规范性附录）
[bookmark: _Toc436125590][bookmark: OLE_LINK8]轴向力和弯矩表
A.1  轴向力和弯矩见表A.1。
表A.1  轴向力和弯矩
	阀门公称直径
DN/mm
	工作钢管外径
D0/mm
	壁厚
δ/mm
	轴向力/kN
	弯矩d、e/N·m

	
	
	
	压力a、b、c
	拉力f
	

	DN15
	21
	3
	42
	28
	214

	DN20
	27
	3
	56
	37
	390

	DN25
	34
	3
	72
	48
	664

	DN32
	42
	3
	91
	60
	1066

	DN40
	48
	3.5
	121
	80
	1617

	DN50
	60
	3.5
	154
	102
	2642

	DN65
	76
	4
	224
	149
	4929

	DN80
	89
	4
	264
	175
	6920

	DN100
	108
	4
	324
	215
	10437

	DN125
	133
	4.5
	450
	298
	17981

	DN150
	159
	4.5
	541
	359
	26132

	DN200
	219
	6
	994
	659
	66281

	DN250
	273
	6
	1483
	792
	100425

	DN300
	325
	7
	2060
	1101
	120937

	DN350
	377
	7
	2397
	1281
	141449

	DN400
	426
	7
	2715
	1451
	161961

	DN450
	478
	7
	3052
	1631
	182473

	DN500
	529
	8
	3858
	2062
	202985

	DN600
	630
	9
	5173
	2765
	223497

	DN700
	720
	11
	7219
	3858
	406537

	DN800
	820
	12
	8975
	4796
	656410

	DN900
	920
	13
	10914
	5832
	1005815

	DN1000
	1020
	14
	13036
	6967
	1477985

	DN1200
	1220
	16
	17831
	9529
	2895609

	DN1400
	1420
	19
	24638
	12607
	5417659

	DN1600
	1620
	21
	31080
	15903
	8902324

	a. 按供热运行温度130℃、安装温度10℃计算。
b. DN≥250mm时，采用Q235B钢材，弹性模量E=198000MPa、线膨胀系数α=0.0000124m/m·℃；DN≤200mm时，采用20#钢材，弹性模量E=181000MPa、线膨胀系数α=0.0000114m/m·℃。
c. 最不利工况按管道泄压时的工况计算轴向压力。
d. 当DN≤250mm时，弯矩值取圆形横截面全塑性状态下的弯矩。全塑性弯矩为最大弹性弯矩的1.3倍，依据最大弹性弯曲应力计算得出最大弹性弯矩。计算所用应力为屈服应力。
e. 当DN≥600mm时，弯矩值为管沟及管道的下沉差异（100mm/15m）形成的弯矩；当250mm<DN<600mm时，介于DN250和DN600之间的弯矩值随着规格的增大采用等值递增的方式取值。
f. 拉伸应力取0.67倍的屈服极限。DN≥250mm时，采用Q235B钢材，δ≤16mm时拉伸应力[σ]L=157MPa，δ＞16mm时拉伸应力[σ]L=151MPa；DN≤200mm时，采用20#钢材，拉伸应力[σ]L=164MPa，如阀门的材质、壁厚和温度发生变化应重新进行校核。


[bookmark: _Toc3294][bookmark: _Toc21145][bookmark: _Toc5406][bookmark: _Toc165142799][bookmark: _Toc316991154][bookmark: _Toc171314437][bookmark: _Toc288467869][bookmark: _Toc169416315][bookmark: _Toc291139318][bookmark: _Toc396124897][bookmark: _Toc173046972][bookmark: _Toc175020578][bookmark: _Toc176156123]附 录 B
[bookmark: _Toc436125589][bookmark: _Toc2120][bookmark: _Toc7350][bookmark: _Toc25276][bookmark: _Toc336][bookmark: _Toc13231][bookmark: _Toc396124898]（规范性附录）
[bookmark: _Toc31912]袖  管
[bookmark: OLE_LINK9][bookmark: OLE_LINK11]B.1  袖管材质应与阀体材质、安装管道材质相匹配。钢制阀门袖管采用无缝钢管时，应符合 GB/T 8163或GB/T 14976的规定；钢制阀门采用焊接钢管时，应符合 GB/T 3091或 GB/T 9711的规定；PE-RT阀门袖管应符合GB/T 28799.2的规定。
B.2  钢制阀门袖管尺寸应按表B.1执行。
表B.1  袖管尺寸
单位为毫米
	公称尺寸
	䄂管尺寸

	
	外径
	长度

	DN100
	108
	300

	DN125
	133
	300

	DN150
	159
	300

	DN200
	219
	300

	DN250
	273
	300

	DN300
	325
	300

	DN350
	377
	400

	DN400
	426
	400

	DN450
	478
	400

	DN500
	529
	400

	DN600
	630
	400

	DN700
	720
	500

	DN800
	820
	500

	DN900
	920
	500

	DN1000
	1020
	500

	DN1200
	1220
	500

	DN1400
	1420
	500

	DN1600
	1620
	500












B.3  PE-RT阀门袖管尺寸应按表B.2执行。
表B.2  袖管尺寸
            单位为毫米
	公称尺寸
	䄂管尺寸

	
	外径
	长度

	dn32
	32
	280

	dn40
	40
	280

	dn50
	50
	280

	dn63
	63
	280

	dn75
	75
	280

	dn90
	90
	280

	dn110
	110
	280

	dn125
	125
	280

	dn140
	140
	280

	dn160
	160
	280

	dn180
	180
	295

	dn200
	200
	295

	dn225
	225
	295

	dn250
	250
	295

	dn315
	315
	300

	dn355
	355
	300

	dn400
	400
	300
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