2023年盘锦市流通领域
燃气软管产品质量监督抽查实施细则

1 适用范围
[bookmark: _GoBack]本细则适用于2023年盘锦市流通领域燃气软管产品质量市级监督抽查。针对特殊情况的专项抽查、盘锦市内县区级市场监督管理部门组织的地方监督抽查可参照执行。本细则内容包括产品分类、种类、术语和定义、企业规模划分、检验依据、抽样、检验要求、判定原则、异议处理及附则。
2 产品分类、术语和定义
2.1 产品分类及代码见表1 。
表1  产品分类及代码
	产品分类
	一级分类
	二级分类
	产品编码及名称
	属性编码及名称

	分类代码
	07
	14
	33
	01

	分类名称
	电工及材料
	非金属材料
	橡胶软管和软管组合件
	家用燃气软管

	分类代码
	03
	07
	06
	00

	分类名称
	轻工产品
	燃气用具
	燃气用不锈钢波纹软管
	/


2.2产品种类
本细则涉及产品种类：家用煤气软管、家用燃气用橡胶和塑料软管、燃气用具连接用不锈钢波纹软管、燃气输送用不锈钢波纹软管、燃气用具连接用金属包覆软管、燃气用具连接用橡胶复合软管。
2.3  术语和定义
本细则中所使用的术语和定义同相关引用标准。
3 企业规模划分
根据国家统计局印发的相关管理办法，确定企业规模。
4 检验依据
凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。
GB 29993-2013家用燃气用橡胶和塑料软管及软管组合件技术条件和评价方法
HG 2486-1993家用煤气软管
CJ/T 197-2010燃气用具连接用不锈钢波纹软管
CJ/T 490-2016燃气用具连接用金属包覆软管
CJ/T 491-2016燃气用具连接用橡胶复合软管
GB/T 26002-2010燃气输送用不锈钢波纹软管及管件
相关的法律法规、部门规章和规范
经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求
5 抽样
5.1抽样型号或规格
在生产企业或经销企业待销的合格品中抽取样品应为同一型号规格、同一批次的产品，优先抽取企业的主要产品。随机抽样工具选择扑克牌或骰子，随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
5.2抽样方法、基数及数量
抽样地点为生产企业的成品库、堆场，经销单位的销售现场、仓库。
在企业的成品库内或市场待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、在保质期内的产品。随机数一般可使用随机数表、骰子或扑克牌等方法产生。
家用燃气用橡胶和塑料软管、家用煤气软管：每批次产品抽取同一生产者同一标准生产的同一商标、同一规格型号的样品10米，其中5米作为检验样品，5米作为备用样品。
波纹软管：每批次产品抽取同一生产者同一标准生产的同一商标、同一规格型号的样品6根，其中4根作为检验样品，2根作为备用样品。
5.3 抽样时应注意的问题
5.3.1样品选择应根据贮存情况确定，需抽取距抽查材料上报截止日期一年以内生产的产品，优先抽取生产日期较近的产品。
5.3.2抽样人员应对抽样全过程进行拍照或录像留存，取样时严格按照抽样方法进行操作。
5.4样品处置
卷材样品在裁好时应及时对该样品进行标识（检验样品、备用样品、单项复验样品、备用复验样品），样品宜采取硬质芯卷取包装。检验样品和单项复验样品包装在一起，备用样品和备用复验样品单独包装，标明“检验样品、单项复验样品”、“备用样品、备用复验样品”。
抽样人员封样时，应保证所有可开启部位有贴封（防止样品被调换），并在封样单的骑缝处由抽样人员和受检单位陪同人员共同签封，以保证样品真实、有效。
抽取的样品由抽样人员负责寄、送到检验机构，在包装与运送中应保证样品、签封、产品包装或其它相关材料等完好无损。样品运送时应按照产品明示的搬运要求进行，防止碰撞损坏样品，样品储存条件应满足产品规定或明示的要求。
5.5抽样单
应按有关规定填写抽样单，并记录被抽查产品及企业相关信息。需要被抽企业提供的其他样品信息应注明，并经企业确认。
5.6样品获取方式
5.6.1 监督抽查所需的检验样品要在受检单位以购买方式获取，受检单位开具发票。
5.6.2 当被抽样生产者对检验结论有异议需要复检时，应当向受检单位支付备用样品费用。
5.7抽样时应注意的问题
5.7.1应由抽样技术人员在现场进行抽取，不得由企业自行抽样。抽取的样品应当是有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的产品。
5.7.2抽样时，抽样人员应当认真核实营业执照等被抽查企业的相关信息，确认企业不存在不得抽样的情形。遇有下列情况之一且能提供有效证明的，不得抽样： 
（1）被抽查企业无监督抽查通知书或者相关文件复印件所列产品的；
（2）有充分证据证明拟抽查的产品是不用于销售的；
（3）产品不涉及强制性标准要求，仅按双方约定的技术要求加工生产，且未执行任何标准的；
（4）有充分证据证明拟抽查的产品为企业用于出口，并且出口合同对产品质量另有规定的；
（5）产品或者标签、包装、说明书标有“试制”、“处理”或者“样品”等字样的；
（6）企业提供上级市场监管部门6个月内同一规格型号的该种产品的监督抽查抽样单或者合格检验报告的。（专项抽查除外）
6  检验要求
6.1检验项目
表2家用燃气用橡胶和塑料软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	尺寸和公差
	GB/T 9573-2013

	2
	外观
	GB 29993-2013

	3
	耐液体性能
	GB 29993-2013

	4
	难燃试验
	GB 29993-2013

	5
	气密试验
	GB 29993-2013

	6
	弯曲试验
	GB/T 5565-2006

	7
	耐热试验
	GB 29993-2013

	8
	压力试验
	GB/T 5563-2013

	9
	拉断试验
	GB 29993-2013

	10
	低温弯曲试验
	GB/T 5564-2006

	11
	标志
	GB 29993-2013



表3家用煤气软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	软管的尺寸与公差
	HG 2486-1993

	2
	外观
	HG 2486-1993

	3
	气密性
	HG 2486-1993

	4
	耐压性能
	HG 2486-1993

	5
	弯曲性能
	GB/T 5565-2006

	6
	难燃试验
	HG 2486-1993

	7
	耐液体性能
	GB/T 1690-2010

	8
	标志、包装
	HG 2486-1993



表4燃气用具连接用 不锈钢波纹软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	CJ/T 197-2010

	2
	结构与尺寸
	CJ/T 197-2010

	3
	耐压性
	CJ/T 197-2010

	4
	气密性
	CJ/T 197-2010

	5
	耐热性
	CJ/T 197-2010

	6
	软管抗拉性
	CJ/T 197-2010

	7
	软管扭曲性
	CJ/T 197-2010

	8
	软管弯曲性
	CJ/T 197-2010

	9
	软管耐冲击性
	CJ/T 197-2010

	10
	被覆层阻燃性
	CJ/T 197-2010

	11
	标志包装
	CJ/T 197-2010



表5燃气用具连接用金属包覆软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	CJ/T 490-2016

	2
	结构与尺寸
	CJ/T 490-2016

	3
	挤压试验
	CJ/T 490-2016

	4
	软管耐压性 
	CJ/T 490-2016

	5
	软管气密性
	CJ/T 490-2016

	6
	软管挤压试验
	CJ/T 490-2016

	7
	包覆层阻燃性
	CJ/T 197-2010

	8
	包覆层耐液体性
	CJ/T 197-2010

	9
	接头耐冲击性
	CJ/T 197-2010

	10
	标志耐擦性
	CJ/T 491-2016

	11
	标志
	CJ/T 490-2016



表6燃气用具连接用橡胶复合软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	CJ/T 491-2016

	2
	尺寸与公差
	GB/T 9573-2013

	3
	各层剥离强度
	GB/T 14905-2009

	4
	拔出力
	CJ/T 491-2016

	5
	气密性
	CJ/T 491-2016

	6
	耐压性
	CJ/T 491-2016

	7
	耐燃烧性
	CJ/T 491-2016

	8
	弯曲性能
	GB/T 5565-2006

	9
	低温性能
	CJ/T 491-2016
GB/T 5564-2006

	10
	耐热性
	CJ/T 491-2016

	11
	标志耐擦拭
	CJ/T 491-2016

	12
	标志和使用说明书
	CJ/T 491-2016



表7燃气输送用不锈钢波纹软管
	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	外观
	GB/T 26002-2010

	2
	扁平性
	GB/T 26002-2010

	3
	耐压性
	GB/T 26002-2010

	4
	软管耐冲击性
	GB/T 26002-2010

	5
	软管弯曲性
	GB/T 26002-2010

	6
	软管扭曲性
	GB/T 26002-2010

	7
	软管气密性
	GB/T 26002-2010

	8
	软管耐压性
	GB/T 26002-2010

	9
	软管阻燃性
	GB/T 26002-2010

	10
	软管漏点
	GB/T 26002-2010

	11
	标志
	GB/T 26002-2010



6.2检验应注意的问题
若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。
若被检产品明示的质量要求缺少本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。
7  判定原则
经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品所检项目未发现不合格；检验项目中任一项或一项以上不合格，判定为被抽查产品不合格。
8 异议处理
对判定不合格产品进行异议处理时，按以下方式进行：
8.1核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质记录或电子记录或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等检验证据证明。
8.2对需要复检并具备检验条件的，处理企业异议的质量技术监督部门或者指定检验机构应当按原监督抽查方案抽取的备用样品组织复检，并出具检验报告。复检结论为最终结论。
9 附则
本细则编写单位:山东腾翔产品质量检测有限公司
本细则由盘锦市市场监督管理局管理 

